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АТЕ 90
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98,2
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0,2
7,0
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АТЕ 100
100

109,7
91,6
90,2
1,20
0,2
7,2
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33.4
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Технические характеристики
Максимальная полезная мощность
Максимальная потребляемая мощность
КПД при максимальной нагрузке
КПД при нагрузке 30% 
Потери через наружный  кожух
Потери в дымоходе при выключенной горелке 
Потери в дымоходе при включенной горелке 
Количество элементов теплообменника
Вес нетто
Объем теплообменника
Минимальный проток теплоносителя
Диаметр дымохода
Максимальное рабочее давление 
Пределы регулировки температуры
Электропитание
Электрическая мощность
Плавкий предохранитель на питание
Природный газ
Значение  СО2  
Температура продуктов сгорания
Количество форсунок основной горелки
Диаметр форсунок основной горелки
Диаметр форсунки запальной горелки
Давление газа в горелке
Потребление газа (15 0С/1013 мбар)
Сжиженный газ
Значение СО2
Температура продуктов сгорания
Количество форсунок основной горелки
Диаметр форсунок основной горелки
Диаметр форсунок запальной горелки
Давление газа в горелке
Потребление газа
Размеры соединения

Газ

Е – электророзжиг
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BETA ATE 
КОТЛЫ НАПОЛЬНЫЕ С АТМОСФЕРНОЙ ГОРЕЛКОЙ  
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